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Площадка опорная со сменным элементом ФД.60К.755.02-01
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Изделие предназначено для размещения КНУ и контейнера сб.02 ОК-300ПБ для выгрузки
ОТВСиз чехлов, расположенных в ячейках БСХ.

Изделие относится к элементам нормальной эксплуатации не влияющим на безопасность.
Класс безопасности - 4Н, согласно НП-016-05.

Изделие опытное в процессе изготовления, испытания, наладки возможны доработки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т.................................................................................................15
Регулировка уровня КНУ по высоте, мм...............................................20

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. *Размеры для справок.
2. Сварка ручная дуговая.
3. Контроль качества сварных швов внешним осмотром по ГОСТ 3242-79. Трещины, прожоги,
непровары не допускаются.
4. Подготовка поверхностей под покрытие по ГОСТ 9.402-2004. Степень очистки от окалины и
ржавчины - 2.
5. Покрытие: грунтовка ЭП-0010 ГОСТ 28379-89 в один слой, эмаль
ЭП-1155Д ТУ 2312-020-29346883-2007 (рекомендуемый отвердитель ДЭЗ-3) белого цвета в
два-три слоя. Общая толщина грунтовки и эмалевого покрытия 200...220 мкм. Домкрат поз. 1 не
покрывать.
6. Изделие испытать согласно схеме испытания (рис. 2) статической нагрузкой в течение
10 мин. Поочередно сделать по десять оборотов по часовой стрелке винта Г (рис. 2), каждого
из домкратов поз. 1. Выдержать в течение 10 мин. Трещины, остаточные деформации, изменение
геометрии и нарушение работоспособности изделия не допускаются. Оснастка для испытания
- на усмотрение изготовителя.
7. Строповку изделия производить согласно рис. 3.
8. Маркировать обозначение изделия окраской по трафарету шрифтом 20-Пр3 по
ГОСТ 26.020-80 эмалью ЭП-1155Д ТУ 2312-020-29346883-2007 черного цвета (рекомендуемый
цвет по каталогу RAL 9017) .


